Рекомендуемые значения режимов резания при фрезеровании 
твердосплавными концевыми фрезами

n = V*1000 / d*3.14
(1/мин)

- скорость вращения шпинделя

S = Sz*Z*n

(мм/мин)
- скорость подачи

	Обрабатываемый материал
	Прочность на разрыв, Н/мм2
	Диаметр режущего инструмента, d (мм)
	Подача, Sz (мм/зуб)
	Скорость резания, V (м/мин)
	Охлаждение

	Углеродистая сталь (С<0.2 %)
	до 500
	2-4
5-8
9-12
13-17

18-20
	0.02
0.03
0.04
0.06
0.08
	100-150
	СОЖ

	Углеродистая сталь (С 0.2-0.3 %)
	до 600
	2-4
5-8
9-12
13-17

18-20
	0.01
0.02
0.03
0.04
0.06
	80-120
	СОЖ

	Углеродистая сталь (С 0.3-0.5 %)
	до 800
	2-4
5-8
9-12
13-17

18-20
	0.008
0.015
0.02
0.03
0.05
	60-100
	СОЖ

	Легированные стали
	до 1000
	2-4
5-8
9-12
13-17

18-20
	0.008
0.015
0.02
0.03
0.05
	60-80
	СОЖ

	Легированные стали
	выше 1000
	2-4
5-8
9-12
13-17

18-20
	0.008
0.015
0.02
0.03
0.05
	30-60
	СОЖ

	Нержавеющие стали
	до 600
	2-4
5-8
9-12
13-17

18-20
	0.01
0.02
0.03
0.05
0.06
	40-80
	СОЖ

	Жаропрочные стали
	до 900
	2-4
5-8
9-12
13-17

18-20
	0.008
0.015
0.02
0.03
0.05
	20-50
	СОЖ

	Чугун / ковкий чугун
	150-250 HB
	2-4
5-8
9-12
13-17

18-20
	0.02
0.04
0.06
0.08
0.10
	60-100
	Воздушное

	Титан / титановые сплавы
	
	2-4
5-8
9-12
13-17

18-20
	0.01
0.02
0.03
0.05
0.07
	20-40
	СОЖ

	Алюминий / алюминиевые сплавы (Si < 12%)
	
	2-4
5-8
9-12
13-17

18-20
	0.02
0.05
0.08
0.12
0.15
	250-400
	СОЖ

	Алюминий / алюминиевые сплавы (Si > 12%)
	
	2-4
5-8
9-12
13-17

18-20
	0.015
0.04
0.06
0.10
0.12
	125-250
	СОЖ

	Медь / латунь / бронза
	
	2-4
5-8
9-12
13-17

18-20
	0.02
0.04
0.06
0.08
0.10
	60-100
	Воздушное

	Термопластики
	
	2-4
5-8
9-12
13-17

18-20
	0.04
0.06
0.08
0.10
0.12
	120-200
	Воздушное

	Стеклопластик
	
	2-4
5-8
9-12
13-17

18-20
	0.04
0.06
0.08
0.10
0.12
	120-200
	Воздушное


Рекомендуемые значения для высокоскоростной обработки алюминиевых сплавов (фрезы MA 125 и MA 135)

	Обрабатываемый материал
	Примеры
	Диаметр реж. инструмента, d (мм)
	Подача, Sz (мм/зуб)
	Припуск по вертикали ap  (мм)
	Припуск по горизонтали ae  (мм)
	Скорость резания, V (м/мин)
	Охлаждение

	Алюминиевые сплавы
	AlSi1, AlSi1MnMg, AlMn1, AlMg1, AlCuMg1, AlMgSi1
	3
4
5
6

8
10
12
	0.07
0.08
0.10
0.12
0.13
0.15
0.17
	1.00
1.33
1.67
2.00
2.67
3.33
4.00
	2.00
2.67
3.33
4.00
5.33
6.67
8.00
	930
	СОЖ под давлением

	Алюминиевые сплавы
	AlSi1, AlSi1MnMg, AlMn1, AlMg1, AlCuMg1, AlMgSi1
	3
4
5
6

8
10
12
	0.10
0.12
0.15
0.18
0.20
0.22
0.25
	0.75
1.00
1.25
1.50
2.00
2.50
3.00
	1.50
2.00
2.50
3.00
4.00
5.00
6.00
	1200
	СОЖ под давлением


Рекомендуемые значения для высокоскоростной фрезерной обработки сталей (фрезы MX 122)

	Обрабатываемый материал
	Примеры
	Диаметр реж. инструмента, d (мм)
	Подача, Sz (мм/зуб)
	Припуск по вертикали ap  (мм)
	Припуск по горизонтали ae  (мм)
	Скорость резания, V (м/мин)
	Охлаждение

	Жаропрочные стали
	HRC 42-48
	3
4
5
6

8
10
12
	0.05
0.06
0.08
0.10
0.10
0.12
0.14
	0.30
0.40
0.05
0.60
0.80
1.00
1.20
	0.50
0.60
0.70
0.80
0.90
1.00
1.10
	170
	Воздушное / эмульсия

	Инструментальные стали и стали после термообработки
	HRC 48-52
	3
4
5
6

8
10
12
	0.05
0.06
0.08
0.10
0.10
0.12
0.14
	0.30
0.40
0.05
0.60
0.80
1.00
1.20
	0.50
0.60
0.70
0.80
0.90
1.00
1.10
	150
	Воздушное / эмульсия


Рекомендуемые значения для высокоскоростной фрезерной обработки сталей (фрезы MX 123)

	Обрабатываемый материал
	Примеры
	Диаметр реж. инструмента, d (мм)
	Подача, Sz (мм/зуб)
	Припуск по вертикали ap  (мм)
	Припуск по горизонтали ae  (мм)
	Скорость резания, V (м/мин)
	Охлаждение

	Жаропрочные стали
	HRC 42-48
	6

8
10
12
	0.08
0.09
0.12
0.14
	0.20
0.25
0.30
0.40
	0.35
0.45
0.60
0.70
	240
	Воздушное / эмульсия

	Инструментальные стали и стали после термообработки
	HRC 48-52
	6

8
10
12
	0.08
0.09
0.12
0.14
	0.20
0.25
0.30
0.40
	0.35
0.45
0.60
0.70
	180
	Воздушное / эмульсия

	Инструментальные стали и стали после термообработки
	HRC 52-56
	6

8
10
12
	0.08
0.09
0.12
0.14
	0.20
0.25
0.30
0.40
	0.35
0.45
0.60
0.70
	150
	Воздушное / эмульсия

	Инструментальные стали и стали после термообработки
	HRC 52-56
	6

8
10
12
	0.06
0.07
0.08
0.09
	0.14
0.16
0.18
0.20
	0.06
0.07
0.08
0.09
	300
	Воздушное / эмульсия


Рекомендуемые значения для высокоскоростной фрезерной обработки сталей (фрезы MX 141)

	Обрабатываемый материал
	Примеры
	Диаметр реж. инструмента, d (мм)
	Подача, Sz (мм/зуб)
	Припуск по вертикали ap  (мм)
	Припуск по горизонтали ae  (мм)
	Скорость резания, V (м/мин)
	Охлаждение

	Жаропрочные стали
	HRC 42-48
	5
6

8
10
12
	0.08
0.10
0.10
0.12
0.14
	0.50
0.60
0.80
1.00
1.20
	0.70
0.80
0.90
1.00
1.10
	170
	Воздушное / эмульсия

	Инструментальные стали и стали после термообработки
	HRC 48-52
	5
6

8
10
12
	0.08
0.10
0.10
0.12
0.14
	0.50
0.60
0.80
1.00
1.20
	0.70
0.80
0.90
1.00
1.10
	150
	Воздушное / эмульсия

	Инструментальные стали и стали после термообработки
	HRC 52-56
	5
6

8
10
12
	0.08
0.10
0.10
0.12
0.14
	0.50
0.60
0.80
1.00
1.20
	0.70
0.80
0.90
1.00
1.10
	120
	Воздушное / эмульсия


